Zahnradfabnk Unna




lhr Spezialist flir Einzelteile und Kleinserien.

rELUIClICI I e WO BESTANDIGKEIT ZAHLT,

W IST PRAZISION DAS MASS ALLER DINGE.

Zahnriader, Ritzelwellen, Walzen
und Wellen aus einer Hand

Hohe mechanische Fertigungstiefe

Kleine Lose, Einzelteile - gerne auch
mit aufwendiger Geometrie und
hoher Prazision

Fertigung auch nach Muster,
Erstellung technischer Zeichnungen

Kompetente Beratung,
auf Wunsch auch vor Ort

Seit 50 Jahren familiengefiihrt




Verzahnunc

VERZAHNUNG

Durchmesser
max. 1200 mm

Spanndurchmesser Modul
max. 1000 mm max. 8

Durchmesser
max. 250 mm

Durchmesser
max. 1200 mm

Qualitat
4

Qualitat
8

Qualitat
5

Qualitat
8

Nutbreite Nutldange Qualitat
max. 60 mm max. 450 mm 8

Balligverzahnung
Pfeilverzahnung

auBschlieBlich
Geradverzahnung

auf Wunsch
mehrgangig

auf Wunsch
mehrgangig

automatischer
Teilkopf




WELLEN

Durchmesser Lange Gewicht
max. 630 mm max. 5.200 mm max. 4.000 kg

Messerwellen, Haspelwellen, Fiihrungssaulen,
Pumpenwellen und Sonderwellen

Tieflochbohrung

kompletter Warmebehandlung
Hartchrom-Beschichtung
dynamischer Auswuchtung
gerollten Gewinden

Qualitat
5 geschliffen




Walzen Rol/en Rlchtwalzen

WALZEN, ROLLEN, RICHTWALZEN

Durchmesser Linge Gewicht Rht (nach DIN 50190)
20 - 630 mm max. 5.100 mm max. 4.000 kg max. 8 mm

Vorschubwalzen, Rollen, Richtwalzen, Stiitz- und Arbeitswalzen

Tieflochbohrung

kompletter Warmebehandlung
Hartchrom-Beschichtung

Topocrom®-Beschichtung

dynamischer Auswuchtung

geschliffener Bombage bis 5.100 mm Werkstiicklange




Prazise Maschinenbautelle

FRASBEARBEITUNG

Ladnge Breite Gewicht
max. 4.000 mm max. 1.200 mm max. 5.000 kg

Folgeverbundwerkzeuge fiir die Blechumformung und
SchlieBplatten fiir Kunststoff- und GummispritzgieBmaschinen

Automatischer hydraulischer Schwenkkopf in 2,5° - Schritten
Werkzeugwechsler mit innengekiihlten Werkzeugen
CAD/CAM Integration

DREHBEARBEITUNG

Durchmesser Ldnge Gewicht
max. 1.000 mm max. 6.000 mm max. 4.000 kg

Muttern und Sonderflansche

4 Achsen Drehmaschinen mit selbstzentrierenden Liinetten
und angetriebenen Werkzeugen




Qualitdtssicherung

PRUFTECHNIK

=> Schleifbrandpriifung

=> MT-Priifung nach DIN EN 10228-1

—> US-Priifung nach EN, SEP oder Kundenvorgabe
=> Dynamisches Wuchten bis G=1 1SO 1940-1

=> Profil-, Linien- und Teilungsmessung
bei Verzahnungen

=> Run-0Out-Priifung ZERT
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Qualitdt ist das Ergebnis
unserer Erfahrung - unsere
Préazision ist ein Faktor flr
Ihre Produktivitat.




Kontakt

Geschaftsfiihrer Geschaftsfiihrer Betriebsleitung Vertrieb Einkauf Qualitdtsmanagement
Benedikt Kummer Stefan Bussmann Lars Otto Fabian Wacker Agnieszka Waldorf Martin Halfpap
bkummer@zahnradfabrik.de bussmann@zahnradfabrik.de otto@zahnradfabrik.de wacker@zahnradfabrik.de waldorf@zahnradfabrik.de halfpap@zahnradfabrik.de

Zahnradfabrik

Zahnradfabrik Unna GmbH
Hansastr. 76¢
D-59425 Unna

Fon +49 (0) 2303 / 25495 -0
Fax +49 (0) 2303 / 25 495 - 28

www.zahnradfabrik.de
info@zahnradfabrik.de



